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Tevi corugate cu pereti dubli din HDPE

€© Domenii de utilizare:
- Sisteme de canalizare - a apelor uzate menajere, pluviale, industriale
- Podete acces proprietati trafic usor si greu

- Sisteme de drenaj

- Subtraversadri de drumuri, autostrazi, cai ferate
- Protectie cabluri subterane

- Sisteme de retentie a apei pluviale (rezervoare)

Gama dimensionala

m 0OD160 | OD200 mm 0D400 | OD500 | OD630 | OD800 | OD1000

DN g 110 160 315 400 1000

m 97 140 176 216 271 343 426 530 670 840

Lungimea standard utild a tevii corugate este de 6 metri
Clasa derigiditate +SN4 «SN 8

Tevi corugate cu pereti dubli din PP

Gama dimensionala
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Lungimea standard utild a tevii corugate este de 6 metri

Clasa derigiditate +SN4 SN 8
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Tevi corugate din HDPE cu RANFORSARE

de OTEL INOXIDABIL

€© Domenii de utilizare:
- Sisteme de canalizare de mari dimensiuni
- Constructia de autostrazi
- Poduri si Podete acces proprietati
« Subtraversari de autostrazi pentru animale;

- Regularizari cursuri de apa
« Drenarea apei de suprafata
- Sisteme de canalizare a apelor industriale

- Sisteme de retentie a apei pluviale (rezervoare)

- Sisteme de irigatii in agricultura
- Ventilatie miniera
« Rezervoare stocare apa potabila

Material

Tevile corugate tip OL-EEM si fitingurile sunt realizate din Polietilena de Inalta Densitate (PE/PEID/HDPE) si sunt

RANFORSATE cu OTEL INOXIDABIL
Gama dimensionala

1317
1200

1625
1500

DN exterior 1117

ID1000 mm ID2000 m ID2400 | ID2600 | ID2800 | ID3000

2170
2000

2375
2200

2585
2400

2785
2600

3005
2800

3205
3000

Lungimea standard utild a tevii corugate tip OL EEM HDPE este de 6 m sau 12m

Clasa derigiditate «SN8 «+SN 12 «SN 16

Modalitate de cuplare

Tevile corugate din HDPE ranforsate cu otel inoxidabil se mufeaza cu ajutorul

unei centuri cu eletrofuziune.

Avantaje:

- Clasa superioara a rigiditatii inelare SN 8-SN 16

« Pret cu pana la 30% mai mic pe proiect, datorita
avantajelor tevilor corugate cu pereti dubli
ranforsate cu otel inoxidabil.

- Consultantd tehnica profesionala: atat in faza
preliminara a proiectului, cat si in etapele de
implementare si intretinere.

- Greutate specifica scazuta: oferind un raport
excelent pret / performanta si beneficii
semnificative in timpul transportului, manipularii si
instalarii.

- Coeficienti de frecare redusi.

+ Rezistenta mare la impact, chiar si la temperaturi

scazute, conductele sunt mai sigure si mai usor de
manevrat in conditii de temperatura scazuta.

- Proprietati hidraulice foarte bune: ideale pentru

sistemele de canalizare menajere, ploaie si
industriale.

« Rezistentd chimica foarte bund: mai buna decat

metalul, betonul sau PVC-ul.

- Rezistentd mare la abraziune: superioara sistemelor

clasice, cu rezistenta foarte buna la eroziunea din
materiale solide transportate de fluide.



Camine de vizitare / inspectie

Camine de vizitare/inspectie din HDPE/PP fabricate prin TEHNOLOGIA “ROTOMOULDING” sau “INJECTION".
Caminele realizate prin aceste tehnologii noi si moderne, sunt produse de calitate superioard avand suprafete
perfect modelate si netede.

Avantajele folosirii acestor tehnologii:

€© Domenii de utilizare:

 Sisteme de canalizare ape menajere 1. Fabricarea elementelor cu dimensiuni

. Sisteme de canalizare levigat 2. Productia rapida a acestora, astfel incat timpul de
punere in opera este mic si creeaza clientului o
economie substantiala de timp si bani

3. Flexibilitate - se pot produce diferite forme

4. Consecventa calitatii

Gama dimensionala

o= £ S0 60 0

- Sisteme de canalizare ape pluviale
« Camerete fibra optica
- Sisteme de contorizare apa

315 1000

n variabil variabil variabil variabil variabil variabil

Mufe Duble Coturi

Ramificatii “Y” Ramificatii “T” Conector bransare ulterioara



Statii de pompare
APLICATII:

Statii de pompare a apei uzate menajere/industriale echipate cu sisteme de pompe
submersibile.

a) Executie si instalare rapida

b) Greutate redusa comparativ cu cele confectionate din beton/pafsin
¢) Stabilitate si flexibilitate

d) Etanseitate 100%

e) Rezistenta la fluide agresive (corozive)

f) Adancimi de instalare mari de pandla12m

g) Rigiditate inelara pana la SN16kN/m2

Gama dimensionala

1000 1200 1500 2000 2200 2400 2600 2800 3000
1-12 1-12 1-12 1-12 1-12 1-12 1-12 1-12 1-12

Accesorii pentru caminul de pompare ce pot fi montate conform
schitei clientului:

a) ghidaje de fixare a electropompei

b) cos de retinere impuritati

c) robineti de inchidere/deschidere

d) clapete de unic sens

e) senzori (de nivel/alarmare)

f) automatizare

g) sistem de ventilatie

h) sisteme de ridicare a electropompelor (daca depasesc 50 kg)
i) electropompe submersibile sau uscate

j) platforma de odihna

k) scara de acces

[) capac pietonal sau de traffic auto (din fonta/compozit)

Producator de tevi corugate din polietelena de inalta densitate (PEID) cu pereti dubli
www.euroem.ro




REZERVOARE/FOSE SEPTICE din HDPE ranforsate
cu OTEL INOXIDABIL

€© Domenii de utilizare:

- Stocare substante chimice-acizi/baze/saruri
- Sisteme antiincendiu

» Stocare apa uzata menajera

« Stocare hidrocarburi

Gama dimensionala

oo | Y ) ) o
10 15 20 25 30 40 50 60 75 80 100

Volum
m 1500 1500 1500 2000 2000 2000 2400 2400 2400 2400 3000 3000 3000 3000

1700 2850 4550 3200 4800 6400 5500 6650 8900 11100 8500 10700 11400 14200

a) Executie si instalare rapida
b) Greutate redusa comparativ cu cele confectionate
din beton/pafsin
¢) Aviz sanitar
d) Etanseitate 100%
e) Rezistenta la fluide agresive (corozive)
f) Adancimi de instalare mari de panala12m
g) Personalizare cu fitinguri conform necesitatii proiectului
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TUBURI DIN POLIETILENA
PE80, PE100 PE112 si PE 100 RC

IDENTIFICARE PRODUS

Tevile sunt produse de EURO.EM S.R.L Piatra Neamt, pe utilaje de ultima generatie. Se fabrica prin procedeul de extrudare si coextrudare utilizat in
domeniul maselor plastice, realizate din materie prima PE80, PE100, PE112, PE100- RCsi PP de culoare neagra sau albastrd pentru apa, verde sau
portocaliu pentru protectie cabluri telecomunicatie, respectiv galbend pentru gaze naturale, destinate aplicatiilor sub presiune sau curgere liberd,
realizate conform standardelorinterne siinternationalein vigoare:

®  SR-EN12201-Conductedin polietilend (PE) pentru alimentarea cu apa si pentru drenaj si canalizare sub presiune — Dimensiuni
®  SREN1555-1-4Sisteme de conducte din materiale plastice pentru alimentarea cu combustibili gazosi - Polietilena (PE)
®  SRIS04427:2001Tevide polietilena (PE) pentru distributia apei - Specificatii

®  |S04065 pentrustabilirearaportului dintre grosimea nominald a peretelui si diametrul exterior;

®  SRIS044371-2Sisteme de conducte din materiale plastice pentru alimentarea cu combustibili gazosi - Polietilend (PE)
e  ENISO15494 pentrutransportul fluidelorindustriale;

® |SO 1167 pentrurezistentala presiuni hidrostatice;

®  |S02505 pentru contractia longitudinala;

®  |SOTR10837 pentrustabilitatea termica;

e PAS1075:2009

®  SREN805:2000 Alimentari cu apa — Conditii pentru sistemele si componentele exterioare cladirilor

EURO.EMS.R.L Piatra Neamt, pentru productia si comercializarea produselor sale, are implementat si mentine un sistem eficient de management al
calitatii, conform 150 9001:2008, 1S0 14001:2004 - pentru management de mediu si OHSAS 18001:2007 - management sanatate si securitate
ocupationald.

EURO.EMSRL fabrica tevimonostrat si multistrat din PE 100-RC, definite in PAS 1075:2009 ca fiind teava tip 1,in gama Dn20-Dn630 mm dimensiuni
nominale, conform EN 12201-2, tevi din PE 100-RC sau PE 100 cu acoperire PP, definite in PAS 1075:2009 ca si tevi tip 3, in gama Dn90-Dn630 mm
dimensiuni nominale, conform EN 12201-2, uzual SDR17 si SDR11 (alte SDR-uri la comanda), avand rezistentd mare la: stres, fisurare, presiune si
impact.

Teavadin polietilena PE100RC se deosebeste prin faptul ca poate fiinstalata prin metode alternative de pozare :

o farapatdenisip;
o fardpozare obligatorieintransee;
o forajdirectional;

Tevile si fitingurile din PHD pentru gaze naturale combustibile realizate de EURO.EM SRL pot fi utilizate la interior in instalatiile aferente
constructiilor, deoarece indeplinesc cerintele fundamentale ale Legii10/195, privind calitatea in constructii, cu modificarile si completarile
ulterioare.




CONDITIIDE FABRICARE

EURO.EM SRL Piatra Neamt produce feavd din polietilend PE8O, PE100,
PE112 si PET00RC monostrat, dublu strat integrat, triplu strat integrat, cu
strat de protectie PP sau cu manta interioard integratd din PP, prin
procedeul de extrudare si coextrudare continud, pe linii de productie
complet automatizate deservite de personal calificat, cu o bogata
experientd in domeniul materialelor plastice. Automatizarile liniilor de
productie sunturmatoarele:

® Dozatoare gravimetrice pentru dozarea materialelor si materiilor
prime componente;

® Senzori termici si presiune de monitorizare a temperaturii
constantein extrudere;

¢ Aparat digital ultrasonic pentru monitorizare grosime continua
peretisiadiametrului exterior;

® Dispozitivlaserde mdsurare siinscriptionare a datelor;

® Urmdrirea pe calculatoraintreqului proces de fabricatie.

Tevile din PE sunt fabricate de EURO.EM SRL in Piatra Neamt, str.
Dumbraveinr.1,jud. Neamt, in conformitate cu procedurile Sistemului de
Management al calitatii si cu precizarile Manualului de Asigurare a
calitatiiintocmit conform recomandarilor din standardul 150 9001:2015.

TIPURILE DE TEVI DIN PE REALIZATE DE EURO.EM SRL

TIP1 TIP2 TIP3
EEM MONO STRAT EEM DUBLU STRAT EEM PREMIUM TRIPLU STRAT,

TIP4
EEM CU STRAT DE PROTECTIE DIN PP

TIP 5 EEM
cu manta interioara din POLIPROPILENA integrata in structura (dublu strat INTEGRAT)

TIP 6 EEM
cu manta interioara si invelis exterior din POLIPROPILENA PP INTEGRATE in structura tevii




Tevile TIP1EEMun singur strat (monostrat) culoare neagra
sunt fabricate avand ca materie prima granule de PE80, PE100
PE112 sau PE100 RC. Tevile fabricate din PE100 RC sunt instalate
(ingropate ) fara pat de nisip.

Marcajul tevilor este cu culoare albastra pentru apd, galben
(portocaliu) pentru gaze si alte culori (verde, maro, etc) pentru
protectie cablu telecomunicatii sau alte aplicatii.

TIP 3 EEM PREMIUM cu trei straturi (multi strat integrat)
sunt fabricate din PE80, PE100 sau PE112 la stratul intermediar si
PE100 RC straturile interior si exterior. Acest tip de teava poate fi
instalat (ingropat) fara pat de nisip, datorita proprietatilor fizice
deosebite avute de stratul exterior din PETOORC. Diametrele
realizate sunt cuprinse intre DN@35—0630mm, SDR6 la SDR41, si
presiunile nominale cuprinseintre PN4 si PN32.

Acest tip de teava imbina calitatile celor 2 tipuri de material
(PE80, PE110 sau PE112 si PE100RC), datorat fuziunii celor 3
straturi ce conferd o rezistentd sporitd la fisurare si tensiuni
interne, precum si la agresiuni mecanice interne, cat si externe
tevii.

Marcajul tevilor poate fi realizat cu culoare albastra pentru apa si
galben (portocaliu) pentru gaze.

Pentru tevile de presiune TIP 3 EEM PREMIUM culorile straturilor sunt
optionale.

Grosimea straturilor interior si exterior poate fi de minim 20% si maxim
45% din grosimea peretelui, iar cel intermediar intre 80% si 55% cu o
tolerantd a proportiilor dintre straturi de £10%. Stratul exterior si
interior este din PET0ORC de culoare neagrd, iar stratul intermediar
poate fi din PE8O, PE100, PE112 in culorile negru, albastru, galben
sau portocaliu, in functie de aplicatie sau solicitare a clientului.

«/

Tevile TIP 2 EEM cu doua straturi (dublu strat integrat)
sunt fabricate din PE80, PE100 sau PE112 strat interior si PE100
RC strat exterior integrat in structura tevii. Acest tip de teava
poate fi instalat (ingropat) fard pat de nisip, datoritd
proprietatilor fizice deosebite avute de stratul exterior din
PE100RC. Diametrele realizate sunt cuprinse intre DN @20 — 0630
mm, SDR6 la SDR41, si presiunile nominale cuprinse intre PN4 si
PN32.

Grosimea stratului exterior poate fi de
minim 10% (dar nu mai mic de 0,8mm) si
maxim 30% din grosimea peretelui. Stratul
exterior este din PETOORC de culoare
neagrd, albastra, verde, portocalie sau
galbena, iar stratul interior poate fi din
PE80, PE100, PE112 sau PE100RC de
culoarea neagra sau albastrd, verde,
portocalie sau galbena.

Acest tip de teavd imbina calitatile celor 2 tipuri de material (PE100 si
PET00RC), datorat fuziunii celor 2 straturi, ce conferd o rezistentd
sporitd la fisurare si tensiuni interne, precum si la agresiuni mecanice
interne, cat si externe tevii.

TIP 4 EEM cu strat de protectie din PP (dublu strat
neintegrat) sunt fabricate din PE80, PE100, PE112 sau PE100RC
strat interior si PP (polipropilend) strat exterior si sunt instalate
(ingropate) fara pat de nisip. Stratul exterior de polipropilend este
cu10%in plusfata de diametrul tevilor.

Culoarea stratului exterior este albastra pentru apa si galbend
(portocalie) pentru gaze. Dimensiuni: 320 — 3630 mm.



TIP 4 EEM cu strat de protectie din PP (dublu strat
neintegrat) sunt in conformitate cu ISO 4065, avand un strat
exterior protector aditional din polipropilend PP. Tevile de
dimensiuni conform IS0 4065, cu un invelis de protectie exterior,
constau dintr-o teavd de baza din PE80, PE100, PE112 sau
PE100RC monostrat sau multistrat si 0 manta protectoare din
polipropilend. Grosimea minimad a invelisului protector este de
10% din grosimea peretelui tevii de bazd, dar nu mai subtire de
0.8 mm, astfel grosimea minima a invelisului de protectie
depinde de dimensiunea tevii, tevile de dimensiuni mari au o
manta mai groasa din cauza incarcdrilor mai grele pentru care
sunt proiectate. Rezistenta de imbinare dintre mantaua
protectoare si conducta de baza trebuie sd fie atat cat fortele de
forfecare care aparin timpul pozitionarii tevilor.

TIP 6 EEM cu manta interioara si
invelis exterior din
POLIPROPILENA, integrate
(straturi din PP INTEGRATE in
structura tevii) pentru
transport hidrocarburi brute si
lichide abrazive, tevi fabricate din
PET10ORC sau PET12 stratul

INTERMEDIAR, iar la interior si exterior
POLIPROPILENA, in concordanta cu cerintele EN14125:2013, 150
4065, SR IS0 4437 1-2, SR EN 1555-1-4, EN 15015494 pentru

transportul fluidelorindustriale.

Teava TIP6EEM cu manta interioard si invelis exterior din POLIPROPILENA, integrate
(straturi din PP INTEGRATE in structura tevii), poate fi utilizatd la realizarea instalatiilor
de transport prin curgere liberd sau sub presiune a hidrocarburilor brute i a lichidelor
abrazive, montate ingropat fard pat de nisip, respectand Normativele si standardelein
domeniu, transmise de proiectant.

Mantaua interioara si invelisul exterior realizate prin coextrudare, reprezintd minim
15% din grosimea totald a peretelui tevii, dar nu mai putin de 1,00 mm cu o abatere
admisibila de +15%. Culoarea stratului interior si exterior din PP poate fi albastra,

culoare neagra din PE80, PE100 PE112 sau PE100RC.

Rezistenta sporitd la contactul cu hidrocarburile brute si lichidele abrazive a tevilor de
TIP6EEM cu manta interioard din PP integratd si stratintegrat PP de protectie la exterior,
este datd de caracteristicile fizico-chimice a materiei prime utilizate la formarea
straturilor exterior/interior integrat, respectiv a Polipropilenei PP si PP-HM ce are
caracteristici superioare privind rezistenta chimica la contactul indelungat cu
hidrocarburile brute si rezistentd mecanica superioard la abraziune, comparativ cu
polietilena PE8O, PE100, PETOORC, PE112 din care este realizat stratul exterior ce
conferd elasticitate sirezistentd la fisurare, privind presiuneainternd.

Gama dimensionald este #50--@630 mm cu grosimea peretilor
conform standardelor de referintd mentionate in capitolul
anterior.

TIP 5 EEM cu manta interioara din
POLIPROPILENA, integrata
(strat INTEGRAT in structura
tevii) pentru transport
hidrocarburi brute si lichide
abrazive, tevi fabricate din
PET00RC sau PE112 stratul EXTERIOR
si la interior POLIPROPILENA, manta
interioard integratd, in concordanta cu EN14125:2013,150 4065,
SR IS0 4437 1-2, SR EN 1555-1-4, EN 15015494 pentru
transportul fluidelor industriale. Teava TIPSEEM cu manta
interioard din POLIPROPILENA, integrata, poate fi utilizatd la
realizarea instalatiilor de transport prin curgere liberd sau sub
presiune, a hidrocarburilor brutesialichidelor abrazive, montate
ingropat, fara pat de nisip, respectand Normativele si
standardelein domeniu, transmise de proiectant.
Mantaua interioara (stratul interior de POLIPROPILENA, integrat
in structura tevii) reprezinta 10% din grosimea totald a peretelui
tevii, dar nu mai putin de 0,8 mm, cu o abatere admisibila de
+15%. Culoarea stratului interior din PP poate fi albastra, verde,
portocalie sau conform solicitarii clientului, iar stratul exterior
este de culoare neagra din PE8O, PE100 PE112 sau PE100RC
masterizat cu Negru de fumrezistent la radiatiile UV.
Rezistenta sporita la contactul cu hidrocarburile brute silichidele
abrazive a tevilor de TIPSEEM cu manta interioara din PP
integratad, este data de caracteristicile fizico-chimice a materiei
prime utilizate la formarea stratului interior integrat, respectiva
polipropilenei PP si PP-HM, ce are caracteristici superioare
privind rezistenta chimicd la contactul indelungat cu
hidrocarburile brute si rezistentd mecanica superioard la
abraziune, comparativ cu polietilena PE80, PE100, PET0ORC,
PE112din care este realizat stratul exterior, ce confera elasticitate
sirezistentd la fisurare privind presiunea interna.
Gama dimensionald este @50--@630 mm, cu grosimea peretilor
conform standardelor de referinta mentionate in capitolul
anterior.
Grosimea minima a stratului interior din POLIPROPILENA
depinde de diametrul exterior al tevii i SDR, reprezinta 10% din
grosimea totald a peretelui tevii, dar nu mai putin de 0,8 mm.
Tevile de diametre mai mari de 110 mm, au 0 manta interioara
mai groasa din cauza incdrcdrilor mai grele pentru care sunt
proiectate. Rezistenta de imbinare dintre mantaua protectoare si
conductadebaza trebuie s fie egald cu fortele de forfecare care
aparintimpul pozitionarii tevilor.
Cu alte cuvinte, filmul de POLIPROPILENA, este frecvent utilizat
atunci cand este necesard o permeabilitate minima. Straturile de
POLIPROPILENA, ofera o rezistentd foarte mare la combustibili de
hidrocarburi, uleiuri minerale si multi solventi organici. Acest
lucru face ca acest material sa fie ideal pentru aplicatii care
implicd substante chimice, cum ar fi rezervoarele de combustibil
din plastic, ambalajele chimice siimbracamintea de protectie.



AVANTAJELE TEVILOR MULTISTRAT
PE 100, PE10ORC si PE100 (PET100RC)
cu strat integrat din PP

Aceste materiale sunt prelucrate printr-o tehnologie de noua generatie, multistratintegrat si asigura cea maiinalta fiabilitate a produsului
Pot fi conectate mecanic, cap la capssi prin electrofuziune

Rezistentd superioard la fisurare

Rezistentd superioard la lovituri mecanice (pietre, corpuristraine, etc.)
Pamantul excavabil poate fi utilizat ca material de umplere

Pot fi utilizate pentru montare fara santuri

(apacitate avansata laincdrcare chimica si termica
Suprafatdinterioard neteda

Rezistentd chimicd foarte bund (valori PH 1-13)

Rezistenta dn conditii de traficgreu

Durata deviatd de 100 de ani

Rezistenta la temperaturd (pe perioada scurtd pand la 100 °C, pentru perioade mailungi de pandla 60°C)

DOMENII DE UTILIZARE

TUBURI DIN POLIETILENA PE8O, PE100 PE112 si PET00RC, MONOSTRAT, DUBLU STRAT INTEGRAT, TRIPLU STRAT INTEGRAT si cu STRAT DE
PROTECTIEPP, currezistenta crescutd la propagarea fisurilor, produse si comercializate de EURO.EM SRL, au 0 gama larga de utilizare - lucru pusin
evidenta de valabilitatea tehnica a acestor produse, increderea in ele, simplitatea la montaj si intrefinere - pentru urmatoarele domenii de
utilizare:

® Retelede distributieaapei potabile;

® Reteledeirigare;

® |nstalatiimobile deirigare;

® Reteleingropate antiincendiu;

® Liniidetransportalichideloralimentare;

e Liniidetransportalichidelorindustriale;

® Retelede distributie gaz;

® Retele transport hidrocarburi brute (exclus benzinasi cetone);

® Retele de canalizare urbana, curgere liberd, vacumatice sau sub presiune;
® |nstalatii de tratare aapelor;

o Sisteme de drenaj;

o Sisteme de drenajin medii speciale;

® Scurgericivile lainteriorul constructiilor;

® Sisteme de protectie a cablurilor electrice;

® Sisteme de protectie fibrd optica;

® Sisteme de protectie aretelelor de telecomunicatii;

® (Conductedeventilare speciale;

® (Conducte pentrulichide abrazive;

® Manta de protectie pentru stratul izolator al tevilor metalice preizolate termic.



GAMA DIMENSIONALA

Diametrele exterioare ale tevilor si grosimea minima de perete sunt in conformitate cu SR 1504427, respectiv SR 1504437 — complementar, toatd
gama de fitinguri confectionate (coturi, teuri, ramificatii, etc.). Tolerantele la grosimile de perete in orice punct sunt conforme gradului V din IS0
11922-1. Diametrul exterior mediu, abaterile de la circularitate (ovalitate) si tolerantele lor suntin conformitate cu normeleinvigoare.

GAMA DIMENSIONALA TEAVA APA
conform -SR 1SO 4427:2001 - SR-EN 12201

Teava apa

Pmoé CP 100 sm:1 s:'l‘uﬁs s:?t; S':)’:t1107 S'I))':l112?f6 SPI;‘R1161 ?;;: Sll’)'llt27?4 :g;: Colac -metri/buc: r::f:.
diame‘tru grosime grosime grosime grosime grosime grosime grosime grosime grosime SR 11 SDR13.6 SR 21 r::::i
exterior -mm- mm- -mm- mm- -mm- -mm- mm- -mm- mm- 17 /huc
D20 = 1.8 1.8 2 2,1 2 23 3 34 100 = = =
D25 - 1.8 1.8 2 2 23 3 35 4.2 100 100 - -
D32 = 1.8 1.8 2 24 3 3,6 4,4 54 100 100 100 =
D40 - 2 2 24 3 3,7 4,5 55 6.7 100 100 100 12
D50 = 2.32 24 3 3,7 4,6 5,6 6,9 8.3 100 100 100 12
D63 - 25 3 38 4,7 58 7,1 8,6 10.5 100 100 100 12
D75 = 29 3,6 4,5 5,6 6,8 84 10,3 12.5 100 100 100 12
D90 - 3,5 4,3 54 6,7 8,2 10,1 12,3 15 100 100 100 12
D110 = 4,2 53 6,6 8,1 10 12,3 15,1 18.3 100 100 = 12
D125 - 4,8 6 74 9,2 114 14 171 20.8 - - - 12
D140 = 54 6,7 8,3 10,3 12,7 15,7 19,2 23.3 = = = 12
D160 - 6,2 7,7 9,5 11,8 14,6 17,9 21,9 26.6 - - - 12
D180 = 6,9 8,6 10,7 13,3 16,4 20,1 24,6 29.9 = = = 12
D200 - 7,7 9,6 11,9 14,7 18,2 22,4 27,4 33.2 - - - 12
D225 = 8,6 10,8 134 16,6 20,5 25,2 30,8 374 = = = 12
D250 - 9,6 11,9 14,8 18,4 22,7 27,9 34,2 41.6 - - - 12
D280 = 10,7 13,4 16,6 20,6 25,4 31,3 38,3 46.5 = = = 12
D315 7,7 12,1 15 18,7 23,2 28,6 35,2 431 523 - - - 12
D355 8,7 13,6 16,9 21,1 26,1 32,2 39,7 48,5 59 = = = 12
D400 9,8 15,3 191 23,7 29,4 36,3 44,7 54,7 66.5 - - - 12
D450 1 17,2 21,5 26,7 33,1 40,9 50,3 61,5 75.2 = = = 12
D500 12,3 19,1 23,9 29,7 36,8 454 55,8 - 83.5 - - - 12
D560 13,7 21,4 26,7 33,2 41,2 50,8 62,5 = 93.5 = = = 12

D630 154 24,1 30 374 46,3 57,2 70,3 - 105 - - - 12



STANDARD DE REFERINTA PRODUS:

EN 1555 - transportul gazelor

Teava gaz
PE100/ PE100 RC

diametru
exterior

D32

D40

D50

D63

D75

D90

D110
D125
D140
D160
D180
D200
D225
D250
D280
D315
D355
D400
D450
D500
D560
D630

MATERII PRIME

Materialul PETOORC din care este realizat acest tip de 1
conductd este foarte rezistent la propagarea fisurilor 2
sub actiunea factorilor mecanici, asigurand, astfel, o
crestere a duratei de viatd in conditiile unui stres

Monostrat si multistrat pentru transportul gazelor naturale sub presiune

PE100 PN10 SDR PE100 PN10 SDR

17.6

grosime
-mm-
23
23
2,9
3,6
43
52
6,3
71
8
9,1
10,3
114
12,8
14,2
15,9
17,9
20,2
22,8
25,6
28,4
31,9
358

TEAVA PE80, PE100 PET100RC.

PE100 PN16
17 SDR 11
grosime Grosime
-mm- -mm-

23 3
2,4 37

3 4,6
38 58
45 6,8
54 8,2
6,6 10
14 11,4
83 12,7
9,5 14,6
10,7 16,4
11,9 18,2
134 20,5
14,8 22,7
16,6 254
18,7 28,6
211 323
23,7 36,4
26,7 40,9
29,7 45,5
33,2 50,9
374 57,2

Colac
-m -

Bara

SDR11;17;17.6 SDR11;17;17.6

100
100
100
100
100
100
100

12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12

CARACTERISTI MECANO- FIZICE ALE PE 100 RC

Nr. | PROPRIETATE

STANDARD

Valori si conditii

RMN (REZISTENTA MINIMA NECESARA) LA
20C S| DURATA 50 ANI

EN ISO 9080 10
MPA

STRESUL DE PROIECTARE,
0=8.0 N/mm2

DENSITATEA

1SO 1183R

<930 gr/cm3

3 IFM

SO 1133 CONDITII
T/ 190/5 KG

0,2-1.4 gr/10 min

4 REZISTENTA LA TRACTIUNE LA RANDAMENT

1SO 6259

e <5mm / 100 mm/min 5mm<
e <12mm/ 50 mm/min

EN 728/0R 1SO

mecanic ridicat. Tevile din PE100RC sunt deosebit de ’ STABILITATE TERINCR 11357 .
6 NEGRU DE FUM 1SO 6964 2.25% +0.25
rezistente la consecintele cauzate de zgarieturile 7 DISPERSIA NEGRULUI DE FUM 150 18553 < GRADUL3
o . . .. A .. Rezistenta la propagarea fisurilor TESTUL N o
apadrute in lipsa stratului de nisip siin cazul sarcinilor ® NOTCH EN13479 | B760H,80°C 9.2 bar (SDR11)
H X H 4 9 Tncarcare punctuala si Fisurare la fluaj 1SO 16770 >8760h , 80°C - sol.2% Arkopal
concentrate, care apar peste o perioada mailunga de N-100 4 N/mm2
. 10 Timpul de inducere al oxidarii (200°C) 1SO 11357 min >20
t|mp. 11 Rezistenta hidrostaltziczl\l/zlzpzaooc - PE100 - 1SO 1167 >100h
12 Coeficient de dilatatie liniara mm/m-C 0.15




Materia prima PE 100-RC (,,RC" = rezistent la fisurare) este un material performant ce aduce o rezistenta mai mare la incarcarea punctiforma
si a formarii de fisuri, venind in ajutorul constructorilor si implicand costuri mai mici de instalare. Instalarea tevii se poate realiza cu transeu
deschis fard pat de nisip si/sau fard transeu deschis prin metode non-conventionale moderne, exemplu tehnici alternative de instalare: prin
foraje orizontale dirijate, ,relining” sau , bursting” (reabilitari ale retelelor vechi prin frezare sau camasuire). Materialul PE100-RC nu este
cuprins in prezent in standardele europene pentru tevi din polietilend, el este indicat de Institutul German de Standardizare DIN prin
specificatia PAS 1075:2009 (,,PAS” = Public Available Specification), considerat un supliment la standardele si reglementarile tehnice
existente, cu trimitere si respectare a codurilor DVGW de buna practica: GW321si GW323, respectiv cerinte pentru material si tevi din PE
100-RC (proprietati si teste). Specificatia PAS 1075:2009-04 asigura definirea unui inalt nivel de calitate al tevii, pentru care se estimeaza
(pentru prima data standardizat) o durata de serviciu de minim 100 ani. Privind rezistenta materialului PE 100-RC la fisurare conform PAS
1075, acesta este verificat prin proba incercarii punctiforme FNCT conform IS0 16770 (80°C/ 4 MPa / 2% Arkopal N 100) cel putin 8.700 ore si
un test cu incarcare punctuala (sarcind punctiforma) in aceleasi conditii cu crestatura la presiune cu 20% adancimea de crestare conform EN
15013479 (80°C/5MPa/ 2% Arkopal N 100) cel putin 1.000 ore.

Avantajele cheie ale tevilor din PE dublustrat si triplustrat integrate in structura tevii sunt: costuri totale mai mici si eficientain instalare (fara
utilizare de nisip, folosind materialul excavat compactabil, posibil fard sant deschis: asigurand un echilibru natural mai mare pentru apa
freatica, plante si copadi, trafic neintrerupt, reducere de zgomot, reducerea conductivitatii termice a pamantului, timp de instalare mai scurt),
0 mai bund rezistentd la fisurare lenta si imbatranire termicd, rezistenta mare la concentrari punctiforme si fisuri cu soc, rezistenta chimica
excelentd, rezistentd la temperaturi ridicate (-40°Cpana la + 60°C), rezistenta la coroziune si soluri agresive, duratd lungd de viata, rezistenta
mecanicd superioard (rezistentd bund la abraziune siimpact, flexibilitate ridicatd).

Materialul Polipropilena PP-HM, utilizat in productia tevilor multistrat de Tip 4 EEM, Tip 5 EEM si Tip 6 EEM, este un material termoplastic
apartinand grupului de poliolefine. Aceste materiale plastice au fost deja utilizate cu succes in productia de tevi timp de mai multe decenii. PP
indeplineste cele maisstricte cerinte in ceea ce priveste mediul si tehnologia.

DESCRIERE UNITATE STANDARD VALOARE
M.F.l. Gr/10min 1S01133/(230 °C/216) 0,3
DENSITATE g/cm? 1ISO118 3 0,895-0,910 [g/cm3 ]
REZISTENTALA| NCOVOIRE MPa ISO527 -2 1500 -2000
REZISTENTA LATRACTIUNE 26 © MPa ISO527 -2 35
+23°C 50
REZISTENTA LA IMPACT k/m? -200C 22

Proprietdtile chimice ale polipropilenei:
® rezistentdlaacizii sibazele slabe, la solutii de sarurianorganice;
® esteinstabild la: acizii concentrati, bazele concentrate, tetraclorura de carbon etc.;
® arestabilitate chimica partiala la alcooli, cetone, eteri, esteri, uleiuri si grasimi;
® nuabsoarbeapa;

® esteputinstabildlaintemperii.

AMBALARESILIVRARE

Ambalarea produselor se va realiza astfel incat, pe durata transportului, manipularii si a depozitarii, sa fie evitatd deteriorarea tevilor.

TeviSDR6 pentruintreaga gama de diametre — bare 12 ml

TeviSDR17/SDR11 cu diametre cuprinseintre 205i 110- colacide 100 ml/50ml
TeviSDR17/SDR11 cu diametre cuprinseintre 1105i 630 —bare 12 ml
TeviSDR13.6 cu diametre cuprinseintre 20 5i 900 - colacide 100 ml /50ml



TeviSDR13.6 cudiametre cuprinseintre 110si630 — bare 12ml

TeviSDR21 cu diametre cuprinse intre 405i90 - colacide 100 ml/50ml

TeviSDR21 cu diametre cuprinseintre 1105i 1200 - bare 12ml

TeviSDR26 pentruintreaga gamd de diametre —bare 12 ml

Tevile din PEHD monostrat si multistrat avand ca utilizare PROTECTIA CABLURILOR ELECTRICE SAU DETELECOMUNICATII se pot livra la lungimi
mai mari de 100 metri, in colaci sau pe tamburi din lemn, conform specificatiilor clientului.

Toate produsele livrate sunt insotite de documente de calitate, declaratie de conformitate si alte documente specifice cerute din punct de
vederelegislativ.

MANIPULARE

Toate tevile (in bare si/sauin colaci) trebuie sa fie manipulate cu maxima atentie, tinand cont de urmadtoarele requli, pentru a evita deteriorari
alesuprafetei:

o Utilizarea elevatoarelor pentru transportul barelorlegate saua barelor ambalatein rastele de lemn;
® Nuseutilizeaza lanturisau cabluri, |amanevrarea saulegareatevilor;

® Atunci cand se utilizeaza franghii sau benzi textile |a manevrarea tevilor, acesteavorfi curate, fard nisip, pietre sau alte materiale dure
care, in contact cu teava, o pot deteriora. Se utilizeaza, de obicei, benzi textile cu latimea de 10 mm;

® Seevitafrecareatuburilor de zone cu asperitati, care pot sa deterioreze suprafata externd;

® Bratele elevatorului trebuie sd sustind teava cat mai aproape de centrul de greutate al acestuia, in acest mod evitandu-se caderea
si/sausituatiile de periculozitate pentru operatori;

® Dispozitivele deincarcare simanipulare — elevatoarele au partile de contact cu teava, protejate culemn sau polietilend;

o (andtransportul se face cu elevatoare, fie pentru tuburile in bare, fie in colaci, trebuie evitatd pornirea rapida si viteza mare, care pot
cauza dezechilibrarea tuburilor, consecinta fiind cdderea acestora, cauzand deteriorari ale suprafetei externe si provocand situatii de
periculozitate pentru muncitori.

DEPOZITARE

In alegerea solufiilor pentru depozitare, trebuie tinut cont de actiunea radiatiilor ultraviolete asupra materialului. Stivuirea, fie pentru bare,
fie pentru coladi, trebuie realizata utilizdnd suprafete plane de sprijin (in general se preferd suporti de lemn, pat de nisip sau rumegus), curate,
fard partitaioase sifard sd contind substante care ar putea ataca polietilena.

Suprafata de stivuire trebuie sa fie fard pietre ascutite, in special. Timpul maxim admis, in care tevile din polietilend de culoare neagra pot fi
depozitateinaerlibersiexpuse lalumina soarelui, fard protectie, este de 24 luni de la data productiei.

(and tevile suntdepozitate in spatiu deschis pentru perioade lungi de timp, se recomanda sa fie protejate de razele solare directe.

Conectareatevilor

Teviledin PE100si PE100 RC pot fi conectate mecanic, prin sudura cap la cap si prin electrofuziune de ladiametrul de 20mm1a 160 mm.
Conectare mecanica Sudurd Cap la Cap Conectare cu fitting-uri
cu ﬁtting-uri Zonele de sudat sunt incalzite cu ajutorul plécii incalzitorului, de Electrofuziune

dupd indepdrtarea placii tevile suntimbinate sub presiune.
Temperatura de incalzire trebuie sd fie intre 200°Csi 220°C.

P




FITINGURI SUDATE CAP-CAP
DIN SEGMENTE DE TEAVA PE
monostrat si multistrat

EURO.EM SRL realizeaza fitinguri din segmente de teava sudate cap-cap pe un utilajmodern, de ultima generatie, complet automatizat
privind temperaturile deincalzire asegmentelor de sudat, presiuneade compresiesi timpul necesar fiecarei etape de lucru.
Toate fitingurile realizate din segmente de teava PE pentru presiune monostrat si multistrat, prin sudura cap-cap, se pot executa conform

intre DN9Omm siDN315mm, cu SDR cuprinsintre SDR41 i SDR.6, pentru presiuninominale cuprinse intre PN4si PN32.

Fitingurile realizate prin sudurd cap-cap din segmente de teavd PEmonostrat si multistrat, respectd urmdtoarele standarde::
® SRIS04427:2001 -Tevide polietilena (PE) pentru distributia apei - Specificatii
® SR-EN12201-Conductedin polietilend (PE) pentru alimentarea cu apa si pentru drenajssi canalizare sub presiune - Dimensiuni
® |S04065 - pentrustabilirea raportului dintre grosimea nominald a peretelui si diametrul exterior
® SRIS044371-2Sisteme de conducte din materiale plastice pentru alimentarea cu combustibili gazosi - Polietilend (PE)

® SREN1555-1-4Sisteme de conducte din materiale plastice pentru alimentarea cu combustibili gazosi - Polietilena (PE)

8% [30° o

DURATADEVIATA/GARANTIEATEVILOR PE
SIAFITINGURI SUDATE CAP-CAP DIN SEGMENTE DE TEAVA PE
MONOSTRAT SI MULTISTRAT

Pentru tevile din PE monostrat si multipstarat de TIP EEM1, TIP EEM2, TIP EEM3, TIP EEM4, TIP EEM5, TIP EEM6, fabricate de EURO.EM SRL
montate ingropat, se apreciazd o duratd de viatd de minim 100 ani, in conditii de depozitare, punere in opera si exploatare conform
reglementdrilor sinormelor specifice aferente.

Durata de viatd a tevilor depinde in mare mdsurd de presiunea si temperatura de utilizare. La utilizarea la temperatura de 20°C, durata
minima de viata este estimata la peste 100 ani, si garantia produsului este de 10 ani, in conditiile respectarii normelor de transport,
depozitare, punerein operd si de exploatare.

Producatorul nu raspunde pentru transportul tevilor cu mijloace improprii, manipulare, depozitare, stocare si instalare defectuoasd,
asigurand o garantie de 2 ani de la data livrdrii.



uroEm

/ EURO.EM. S.R.L.
Piatra Neamt, Str.Dumbravei, Nr.1
jud. Neamt

\ Tel: 0372 404347
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